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MASCHI PER FILETTARE, FILIERE

UTENSILI PER PROFESSIONISTI DAL 1913

F 
4Codice Ø

mm
passo
mm

Ø preforo
mm

Cad. 
(sr. 2 pz.)

Cad. 
(sr. 2 pz.)

Ø pollici
G

Filetti per
pollice

Ø preforo
mm

Codice
F 7829 

....
Cad. 

(sr. 2 pz.)
Ø pollici

BSW
Filetti per

pollice
Ø preforo

mm
Codice
F 7829 

....
Cad. 

(sr. 3 pz.)

.... 0607 M 6 0,75 5,20 — 23,90  28 8,80 6018 27,10  40 2,35 7018 18,70

.... 0807 M 8 0,75 7,20 — 27,90  19 11,80 6014 31,20  24 3,90 7316 18,70

.... 0810 M 8 1 7,00 13,30 31,10  19 15,25 6038 42,70  20 5,10 7014 18,70

.... 1010 M 10 1 9,00 15,60 38,40  14 19,00 6012 58,00  18 6,60 7516 22,50

.... 1012 M 10 1,25 8,80 16,00 36,90  14 24,50 6034 91,50  16 8,00 7038 25,90

.... 1112 M 11 1,25 9,80 22,20 — 1 11 30,75 6001 148,00  12 10,60 7012 38,20

.... 1210 M 12 1 11,00 — 39,50 1  11 41,50 6114 269,00  11 13,50 7058 63,50

.... 1212 M 12 1,25 10,80 22,20 39,50 1  11 45,25 6112 337,00  10 16,50 7034 88,50

.... 1215 M 12 1,5 10,50 21,80 39,50 2 11 57,00 — — 1 8 22,25 7001 139,00

.... 1412 M 14 1,25 12,80 24,50 49,50

.... 1415 M 14 1,5 12,50 23,80 49,50

.... 1615 M 16 1,5 14,50 28,70 55,50

.... 1815 M 18 1,5 16,50 35,90 69,50

.... 2015 M 20 1,5 18,50 44,40 78,50

.... 2215 M 22 1,5 20,50 — 93,50

.... 2415 M 24 1,5 22,50 — 101,00

.... 2420 M 24 2 22,00 — 114,00

.... 2720 M 27 2 25,00 — 142,00

.... 3020 M 30 2 28,00 — 168,00

MF WS HSS DIN
2181 G DIN

5157WS BSW DIN
351HSS

passo fine

F 7828 F 7829
DIN 2181 2181

Esecuzione/Forma Destra Destra

Acciaio WS HSS

Per fori    
Per materiali gruppo: 1.1 1.1

F 7828 .... F 7829 ....

DIN 13

F 7829/6 F 7829/7
DIN 5157 DIN 351

Esecuzione/Forma Destra Esecuzione/Forma Destra

Acciaio WS Acciaio HSS

Per fori   Per fori  
Per materiali gruppo: 1.1 Per materiali gruppo: 1.1

F 7829 .... F 7829....

Filettatura metrica 
ISO

Filettatura 
gas cilindrica

Filettatura 
Whitworth

Maschi a mano

Tabella per la scelta dei maschi e indicazioni sui rivestimenti, vedere pag. 552÷555




